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公司介绍
辽宁李氏分离技术有限公司成立于2019年2月，

公司注册地辽宁北票市。是专注于电分离技术的
研发与设备制造，为矿山企业及尾矿、炉渣有用
资源回收再利用，提供专业、环保、高效的分选
设备及配套技术解决方案的企业。
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项目介绍



项目简介

辽宁李氏分离技术有限公司成立于2019年2月，公司注册地辽宁北票市。
是专注于电分离技术的研发与设备制造，为矿山企业及尾矿、炉渣有用资源
回收再利用，提供专业、环保、高效的分选设备及配套技术解决方案的企业。
电分离技术原理是利用物质的电性差别将有价值的贵金属矿物、有色金属矿
物和黑金属矿物从矿石中选别出来，并且电分离技术对上述矿物的采选尾矿
可以进行再分选，以达到对资源的回收再利用。经过多年研究目前设备研制
成功，具备工业生产，投放市场的条件。



项目行业背景

1.我国矿产储量位居世界第三，为矿石资源大国，同时我国也是矿产资源
需求大国，掌握多少矿产资源已经上升到国家战略层面。我国60%的矿山为低
品位矿山，以金矿为例：在我国金矿分布广泛，以中低品位矿为主，多为伴生
矿，1/3为难选矿。如何将有用矿物环保、高效分选到精矿中，是矿山人攻克
的技术痛点。

2.碳中和，绿色环境经济等国家政策出台。对选矿技术要求越来越高，亟
需寻找能耗低、无毒、选别率高效的替代技术和解决方案。

3.目前我国尾矿和废石累积堆存量已接近600亿吨，其中尾矿堆存146亿吨。
早期因经济发展水平和技术的落后，大多数选矿厂都采用粗放式采选模式，从
而导致尾矿中仍留存大量有用矿物，再选价值巨大，电分离技术设备是固废尾
渣有用资源回收的有效技术，市场潜力巨大。



电选设备工艺流程：
磨矿—供给矿浆—进入分离塔—分成（精矿+尾矿）。从

磨矿段供给矿浆，经分离塔分选，从尾矿口排出尾矿，从精矿
口排出精矿，精矿和尾矿经过脱水处理，清水回收再利用，精
矿进入冶金作业流程。分选可根据实际情况采用一级分选，也
可再加一级分选或再加二级分选，视矿物组成情况而定。

入料槽

分
离
塔

尾矿出口

精矿出口

精矿

电选分离技术设备

冶金流程



项目亮点

1.电分离技术设备作业是一个全新的分支行业，技
术原理完全区别与现有分选技术设备。

2.电分离技术设备作业原理与浮选作业有本质区别，
对矿物不需要特别的修饰无特殊要求，能做到对
含量极低的有用矿物的选别，选别率接近100%，
适用于固废尾矿资源再分选 。

3.工业量产设备单塔处理量为300T/天，设计采用
模块化组合，满足不同产能客户的需求。

4.作业中不使用任何化学药剂，节能无毒环保。

5.完全自主知识产权，具备持续研发能力。
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公司介绍



公司创始成员

李庆宪 \ 执行董事
CTO

李佳 \ 副总经理 COO

李庆宪先生，生于1954年，是原北票矿务局工作人员，中专学历，煤矿企业
管理专业，中学三级教师职称，经济员职称。第一次创业研究成功废塑料炼油技
术设备。李先生多年从事矿物分选研究。近几年随着相关技术的成熟，已研发成
功电分离技术设备，并与2011年成立民办研究所二次创业，2019年成立公司，目
前已经申请了五项国家专利。

李佳女士，生于1982年。本科学历，10年高中教学工作经历，6年证券市场工
作经历。参与项目涉及上市公司投融资，新三板反向并购业务。个人偏好研究大
宗商品，具备对冲思维。
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发展历程
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成立研究所

成立公司
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项目阶段成果



项目阶段成果

分选段成本数据采集：
一级分选：吨矿石分选段电耗1·38元（按照0·7元／度电价计算）。

目前阶段完成金矿样分选试验
部分矿样分选试验数据：2018年9月份前，部分电选试验数据，矿样全部过325目筛。
北票某金矿矿样：矿样属于张家口—赤峰集中区内，金矿床类型属变质热液型，火山热液型。

电压 电选后尾矿含金量 原矿含金量

电场一：数据略

目前电分离技术取得3项发明专利，1项实用新型专利，1项发明专利实审中。接下来工作。



项目阶段成果

电压 电选后尾矿含金量 原矿含金量

电场二：数据略。

2020年5月，辽宁某地尾矿矿样，高含碳，金含量3.5g+/T,原矿样未过筛选别试验，客
户直接拿矿样来试验分选，原矿类型、分类、鉴定数据不详，具体数据略：

电压 电选后尾矿含金量 原矿含金量

备注：2021年，疫情缓解后，来自云南等地，不同成矿条件的矿样持续到位，
并采集了硫酸渣等矿样分选数据，数据不做公示，意向投资方，当面沟通。
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项目前景



应用领域

030201

贵金属原矿分选、
尾矿再选

有色金属原矿分
选、尾矿再选

黑金属矿尾矿再选



项目前景

一.应用领域：电分离技术应用于贵金属原矿分选，贵金属尾矿再选：目前阶段完成金矿分选数据采集，工业
设备定型和设备制造工艺方案确定，其它贵金属矿物分选设备研发为下阶段工作内容；
电分离技术应用于有色金属原矿分选，有色金属尾矿再选：确定适用于：辉钼矿、黄铜矿等，
详细不一一列举，分选设备研发为下阶段工作内容；
电分离技术应用于黑金属矿尾矿再选：目前做了硫酸渣的分选试验数据采集，分选试验和矿样
数据采集工作正在进行，黑金属尾矿再选设备研发为下阶段工作第一批次；
电分离技术其他矿物应用，这里不便做讨论。电分离技术应用于矿物分选和矿山固废资源回收
再利用，市场多大？因多年积累的固废数量巨大国家有相关的調查数据，这里就不做收集整理了。
我方以解决市场实际问题为出发点，逐步研发不同领域矿物分选设备，解决一个问题获得一块市
场，脚踏实地，市场前景广阔。

二.国家政策：大力发展碳中和经济。国务院办公厅关于印发“无废城市”建设试点工作方案的通知“国办发
〔2018〕128号”，实施工业绿色生产，推动大宗工业固体废物资源化利用。以尾矿、煤矸石、
粉煤灰、冶炼 炉渣、工业副产石膏等大宗工业固体废物为重点。

三.项目意义：电分离技术具备工业化量产意义；电分离技术完全区别于矿物分选领域现有技术和设备；利用电
分离技术对尾矿和工业炉渣高价值资源回收再利用，实验数据可论证，符合国家政策，市场潜力
巨大。基于目前选矿技术能渗透的矿种保守估计，国内潜在选矿设备市场规模超过2000亿，全球
市场超过5000亿。随着国家制造业创新建设总体布局的展开，国内潜在选矿设备市场会大幅增加。

四.上市前景：本项目核心是持续科技研发。属于工业领域硬科技，解决矿山行业实际痛点。最新北京证券交易
所成立，新三板精选层和符合条件的创新层企业，首发在北交所挂牌流通，为”专精特新“中小
微企业增加了国内上市的选择。
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融资计划

1.项目融资：500万元·人民币

资金主要用于：购买加工设备、产品研发、团队建设、市场拓展

名称 资金额度（
万元）

备注

生产加工设备 100-150

订购焊塑设备，非标定制，90天交货。订购雕刻
机，单机3-5万元，未包含运输、安装、调试和操

作工人培训费用

电源 50 非标定制，预付款60%，60天交货
研发团队建设 50-100 科技人才引进
运营费用 200 两年运营费用
标准厂房租赁 30 租赁厂房，一次性三年租金（预估）
购买原材料 10 原材料小幅涨价，以生产当即价格为准



融资计划

1.项目融资：500万元·人民币 ， 出让公司5%股权。

退出机制：面议



辽宁李氏分离技术有限公司
技术负责人：李庆宪
电话：15904281265


