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项目解决的问题

项目产品为金属氢化物固态储氢装置，将氢气变为固态储存起来，

解决了氢气的安全高效存储。体积储氢密度可达液态氢密度，常

温低于3Mpa放氢，克服了气态储氢有高压安全隐患的缺点，也

克服了低温液态储氢耗能大的缺点，应用前景广阔。



项目解决的问题

3）清洁和可持续：氢取自于水，反应后生成水，实现了可循环利用、零污染。

未来能源的选择将何去何从？

1）能量密度最高：目前所知的燃料中，氢

气能量密度最高，其热值为142KJ/g，约是

石油的3倍，煤炭的4.5倍。这意味着，消耗

相同质量的石油、煤炭和氢气，氢气所提供

的能量最大，效率最高。

2）储量大：氢元素是宇宙最丰富的元素，它构成了宇宙质量的75%。

氢能——能源的终极选择！



项目解决的问题

电池储能

技术成熟，但电池的自放电导致电池长期储能效率偏低。

氢储能

储能密度高、长期储能无消耗（低泄漏），大规模、长期储能优势更明显。

与电池储能的比较



项目解决的问题

氢燃料电池
发电

氢燃料电池车

太阳能发电

电解水制氢

风力发电 用电负载

电网

石油天然气
等裂解制氢

1）有效解决风能、太阳能、水力发电等可再生清洁能源发电的弃风弃光弃水问题。

2）实现电网的削峰填谷。

其他电力

氢储能：

储氢系统



项目解决的问题

氢的高效储存一直是一个世界级难题。



项目解决的问题

高压气态储氢

有高压安全隐患。国内35MPa以下压力
气瓶已量产，但70MPa气瓶技术尚不成熟，
与国际先进水平有一定差距。

低温液态储氢

储氢密度高，但氢气在-252℃才能液化，
耗能较大。大规模液化装备和技术国外对我
国有禁运，目前我国低温液态氢制备技术和
装备与国外有较大差距。

主要储氢方法比较

不同储氢方式的体积密度



项目解决的问题

金属氢化物固态储氢：将氢气变为固态储存起来。

具有体积储氢密度大、安全、无能耗、无泄漏的优势。体积储氢密度超过液态氢密度，可以大

大节省安装空间，减少占地面积。特别适合氢储运、氢储能和发电、保护气体等。

 

M ＋ n/2 H2 MHn＋△H

M为储氢合金；

MHn金属氢化物；

△H反应热 。

吸氢

放氢

金属氢化物储氢原理示意图

金属氢化物储氢化学反应方程式：



项目解决的问题

燃料电池汽车：

美锦能源公司旗下飞驰汽车公司已造出基于固态储氢的燃料电池客车和物流卡车，

2022年北京冬奥会燃料电池服务大巴计划部分采用基于固态储氢的燃料电池客车。

氢储能和发电：

张家口光伏和风力发电氢储能示范项目中，部分采用了固态储氢，长期储能无消耗，

运行良好。

在氢能领域已开始应用



 项目解决的问题

 项目产品情况

 市场规模及商业模式

 公司及团队情况

 融资计划

主要内容



项目产品情况

 实现了高密度、安全、无能耗、无泄漏的固态

储氢；

 同时具有净化氢气功能，可以得到99.9999%超

高纯氢；

 使用方便，可在常温低压下吸收和放出氢气。

 产品已成功应用于仪器配套、保护气体等领域，

还可应用于氢储运、氢储能和发电等领域。

项目产品性能及应用



项目产品情况

 通过改善成分和制备工艺，进一步提高储氢材料的储氢容量、吸放氢速度和循环稳定性。

 改善储氢装置的传热特性，确保储氢装置的快速吸放氢性能。

储氢装置的传热性能优化

 优化储氢装置内部结构，确保储氢装置运行的稳定性和快速吸放氢性能。

储氢装置的传质性能优化

储氢材料的性能优化

项目产品核心技术：技术门槛较高



项目产品情况

项目产品已通过中国有色金属工业协会组织的成果鉴定；

鉴定结论认为，该项目的整体技术达到国际先进水平，部分

指标达到国际领先水平。

成果鉴定



项目产品情况

产品标准化

项目产品已标准化、系列化，技术具有自主知

识产权，已获得专利授权20多项，涵盖储氢

材料、储氢装置结构、测试方法、连接方式等，

形成了良好的专利保护。



项目产品情况

用于氢储运，保证高安全性；

用于保护气体，降低成本，保证高安全性；

用于氢储能和发电，保证高安全性；

项目产品应用场景

用于氢燃料电池备用电源，保证高可靠性。
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市场规模及商业模式

据《中国氢能源及燃料电池产业白皮书》预计：

到2025年，我国氢能产业产值将达到1万亿元；

到2050年，氢气需求量将接近6000万吨，氢能在我国终端能源体

系中占比超过10%，产业链年产值达到12万亿元。

市场规模



市场规模及商业模式

项目产品需要大量的稀土金属和稀有金属原料，产品在报废时具有较高

的回收价值，储氢装置中的稀土和稀有金属可以回收利用，获得高价值

的稀土和稀有金属。

项目模式为销售固态储氢装置，为燃料电池配套氢源提供安全高效的解

决方案，又为国家稀土和稀有金属资源战略储备，提供了一个全新的解

决方案。

商业模式
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公司及团队情况

 2000年成立，国家高新技术企业，金属氢化物固态储氢领域国内领军企业；

 二十年如一日专注于固态储氢材料、储氢装置及相关解决方案的研发和生产；

 承担了“863”等一系列国家和地方重大科技项目；

 拥有自主知识产权，已注册四大类产品的whole win商标，获得专利授权20多项；

 先后通过了ISO9001质量管理体系认证、出口欧盟RoHS指令的检测；拥有自营进出口

资质，产品已批量出口。



公司及团队情况

 公司为中国材料研究学会理事单位，中国稀土行业协会首届会员，中关村企业信用促进会

理事，中关村氢能与燃料电池技术创新产业联盟、中关村储能产业技术联盟、中关村卓越

高成长企业创新联盟、中关村海新联新兴产业促进会、中关村核心区军民融合产业联盟会

员，中关村标准创新试点单位，连续多年被评为瞪羚企业。

 公司使命：推动氢能及其他可再生能源的高效大规模利用，改变能源使用结构，从根本上

解决人类的能源需求和环境污染问题，实现人类和环境的和谐可持续发展。

 公司愿景：成为国内领先、世界先进的固态储氢等储能材料、装置及解决方案提供商。



 博士，教授级高工。国家科技计划评审专家、国家科技奖励评审专家

、中国银行业科技评审专家、北京市和海淀区科技项目评审专家、中

国材料研究学会理事、中国稀土学会会员。

 主持了国家科技攻关重大项目、国家计委技术改造项目、863项目、

创新基金项目、国家重点新产品项目、北京市科技计划、北京市工业

发展专项资金、北京市火炬计划等多项国家和地方科技项目。

 获中国材料研究学会科技进步二等奖1项。

 申请了国家发明和实用新型专利30多项，发表高水平论文30多篇。

张沛龙：
总经理、首席专家

公司及团队情况

公司创始人



公司及团队情况

杨增枝：财务总监

北京科技大学采矿工程专
业硕士毕业，加入团队已
近十年，在储氢装置的应
用开发方面有较深入的研
究和积累，市场开发和推
广经验丰富。

杨大稳：市场总监

北京大学人力资源专业毕
业, 会计师、人力资源师，
加入团队已十余年，财务、
行政和人力资源管理经验丰
富。
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融资计划

项目估值3.5亿元，股权融资3500万元，出让10%股权。

融资用于产品开发及市场开发投入。
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