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企业概况
C O M P O N Y  P R O F I L E

解决方案
S YS T E M  I N T R I D U T I O N

市场业绩
S E R V I C E

C O N T E N T S

发展规划
T Y P I C A L  C A S E





      西安利雅得电气股份有限公司成立于2004年 股票代码430542，专注于电气传动、

自动化、信息化、智能化控制系统，及5G、工业物联网、AI视频的工业应用，业务涉及矿

山、电力、市政、石油、化工、军工等行业，是一家集研发、设计、生产、销售和服务于一

体的高新技术企业。自成立至今，已有600多套技术先进、质量可靠、运行稳定的大中型

传动自动化产品在国内外成功投运，得到了广大客户的一致认可和好评。

C O M P O N Y  P R O F I L E

信 息 与 智 能 控 制 方 案 解 决 专 家
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高管及核心员工  79.38%

PE 15.73%

社会公众股  4.88%

常州力合华富创业、陕西鑫泉咨询

韩山奇、冯建民、刘怡馨、薛军虎等
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三标一体证书

计算机集成三级资质

国家强制性产品认证证书

机电工程施工总承包三级

机电安装工程专业承包三级

安全技术防范工程资质一级

电子与智能化工程专业承包二级

……

创新基金立项证书

冶金矿山科学技术一等奖

工信部“绽放杯”比赛一等奖

……

优秀民营企业

创业成就奖证书

青年科技创新型企业

西安市民营科技企业

守合同重信用企业证书

西安市矿山电气工程技术研究中心

……

 发明专利22项

实用新型专利17项

软件著作权38项

……

“专精特新”企业

高成长硬科技“小巨人”企业

国家高新技术企业

陕西省A级纳税人

陕西省民营科技企业

甘肃省科学技术进步奖

……





   煤炭智能化是煤炭工业高质量发展的核心技

术支撑，是将人工智能、工业物联网、云计

算、大数据、机器人、智能装备等与现代煤

炭开发利用深度融合，形成全面感知、实时

互联、分析决策、自主学习、动态预测、协

同控制的智能系统，实现煤矿开拓、采掘、

通风、洗选、安全保障、运输、管理等多过

程的智能化运行。

资料来源：国家八部委《指导意见》



智能决策 生产监控 5G融合专网管理

• 沉淀形成一套行业领先的5G的智慧矿山标准方案，即一张网做“高速通道”，一个平台做“核心大脑”，一朵云做“算力

存储”，N个应用做“前端抓手”，实现重点场景“少人化”、一般场景“无人化”，实现成本压降，降低安全隐患。

矿山工业互联网平台

矿山企业5G专网

5G矿山专网

1

矿山平台
1

5G应用

N

摄像头 雷达 传感器感知 采煤机 皮带机 通风机 岩石掘进机设备接入

云资源池

矿山云
1

MQTT\HTTP\MQ\JDBC\File

IoT

5G

Cloud

MEC

AI

安全监控

Data





多系统综合应用将通风、压风、排水、提升等子系统有机接入和融合，通过集成各个子系统的实时监控数据，实现系统

间的数据底层共享和联动，利用数据分析和整合，保证数据同企业管理决策信息系统的无缝连接





实时车辆定位，轨迹跟踪

自动装、卸载，智能运行

路径规划、智能调度

信号集中闭锁，道岔控制

电机车物料管理、物料跟踪

智能报站，智能弯道提醒

驻车控制、自动避障

多传感器融合，智能保护



        基于5G的AI智能摄像机、机器人取代人工巡检和盯

防，核心重要设备实时监测监控，巡检机器人远程在线

专家诊断，故障即时分析及解决（所有系统统一建立）

        通过智能调速功能实现“多快少慢”

的运输模式，同时降低皮带各运动部件的

磨损，有效实现了设备的节能降耗

         结合无线传感器技术，加入皮带探

伤在线监测系统，实现皮带全面的参数检

测，为设备的安全运行提供了有效保障

         带面实时扫描和带面伤痕自动监

测，同时对皮带撕裂的有效检测及报警，

通过对皮带带面的健康情况进行分析，

极大减轻了巡检人员的工作压力；

        通过智能视觉识别的方式，实

现大块矸石的有效预警，有效预防因

此问题造成的皮带撕裂事故

通过皮带智能化运输系统的建设，降低皮带故障率的同时实现无人盯防、无人巡检，提升矿山的智能化水平，提高生产效率。



       煤料监测

对运送过程中的煤料进行煤料堆积，煤粉堆积，粉尘扩散监测

       皮带监测

皮带外观状态撕裂、断裂等；皮带跑偏；异响等进行检测

       设备监测

煤矿设备运行故障超前预判、预警，减少故障停机时间

       温度监测

滚轴温度、皮带煤堆温度、高压电机、减速机温度检测

       危险气体监测

自主行走，定位危险气体浓度与浓度分布、环境温度感知及数据处理



智能提升系统是矿山运输的咽喉设备，是联系井下与地面的主要运输工具。利雅得

电气率先应用监测保护智能化、传动数字化、控制系统网络化、平台信息化等设计

思想，开发了一键式操作提升机无人值守智能控制系统。它能够有效实现系统的远

程维护、诊断和监控等功能，为矿山的不间断安全运行提供有力支持。

系 统 概 述

             就地、远程集中监控           无人值守               箕斗井全自动运行

             罐笼井电梯化运行              远程故障诊断                 罐笼无线通讯

功 能 特 点

   



系 统 概 述

智能通风系统通过建立矿井三维

模型，实现风道、风机、风门等

设备运行状态的三维仿真可视化。

该系统可实时监测温度、湿度、

烟雾、有害气体浓度、风压、风

速等信息，并对监测数据进行分

析，判断风机的运行工况，保障

主通风机安全可靠运行，为设备

的管理和维护提供科学依据。

功 能 特 点

无人值守：一键启动，一键倒
机，一键反风；

实时数据的监测、存储及查询，
并对主要性能参数分析生成历
史参数曲线；

自动识别追踪可疑情况并及时
向集控中心发出报警；

多重保护：短路保护、过负荷
保护、振动保护、低电压保护
等多重保护，保障使用安全



智能压风系统通过对压力、温度、振动以及电气

参数的实时在线监测，一键操作即可完成系统启

停。系统具有自动加卸载、自动稳定压力、均衡

各空压机运行时间、自动排污等功能，提高了压

风机的自动化程序，保障其运行安全可靠。

无人值守；        智能供风;      

设备轮换；        避峰填谷；    

数据分析；        自动排污



智能井下排水系统是根据煤矿井下的实际情况进行自动化改造，
以使设备在无人职守的情况下自动运行和自我诊断的一套系统。
智能井下排水系统通过建立“电机、水泵、阀门”的三维仿真
模型，直观显示设备的运行工况，做到“无人值守”，节能减
排，提高矿井安全生产和自动化控制水平。

     无人值守               智能管控                  避峰填谷             全自动运行     



人员和车辆的实时定位与管理是基于UWB技术的定位方法，与GIS平台实时联动，实现对人员和车辆的精准定位

     网络全覆盖，UWB精准定位      历史追溯，轨迹回放

     视频、广播及语音联动      统计分析，辅助考勤



“AI能力”贯穿安全管理全场景，提升安全管控效率、提高管理效率实现“节流”

人体检测 安全帽佩戴 人员闯入 翻越胶带机 睡离岗

井下矿工人体识别，

人体属性数据应用

目标场景内未佩戴

安全帽行为告警

刮板机、连采集行

车人员闯入告警

识别人员翻越皮带

危险行为

生产岗位指定时间

内的睡岗、离岗检

测

认知场景感知场景



通过对煤矿园区执行车辆、人员的出入管理，放便矿方园区管理，提升园区内部安全性。

通过1个平台、2个中心、N类

应用，并以全感知、全智能、全

计算、全生态为能力支撑。实现

园区内部人员、车辆统一管理。

通过部署人脸门禁系统和车辆管

理系统，解决园区大门的无人化、

智能化管理；通过部署具备有

AI算力的摄像头，解决园区内

巡检问题；通过部署入侵报警系

统，实现园区基础安全管理。



  远程安全联动
设立远程控制中心，实现各设
备间的逻辑联动与信息回馈；

  无人值守
膏体充填全自动控制、砂浆

浓度自动控制等；

   综合信息管理
实时数据的监测、存储及查询，主要性
能参数生成历史参数曲线；

  预警报警
实时监测设备运行状态，及
时预警并自动报警，保障设
备安全运行；

智能充填系统包含PLC控制系统、料浆浓度模糊PID调节系统、工业电视系统、仪器仪表等。该系统能够有效实现
搅拌槽料位自动控制和河砂、水泥、水的自动按比例给料，实现各设备连锁控制，节省大量人力和物料。



该系统可实现供电集中管理系统，完成数据采集、运行状态监视、远程集中控制，存储、查询和统计整个系统的运

行数据、运行记录、故障报警记录功能；

       遥测功能；遥信功能；遥控功能；遥

调功能；供电防越级跳闸功能；高低压开

关操作安全闭锁与电子挂牌功能；

       选择性漏电保护及远程漏电实验功能；

录波分析功能；变电所内开关一键复电功

能；电量抄录功能；

       编组操作及预案运行功能；可扩展

性；检索查询功能；打印功能；自诊断

功能；自监视功能；远程维护功能。

       告警功能；事件记录存储查询功能；

定值管理功能；故障录波分析与打印功

能；系统及操作安全性；
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万基控股集团有限公司

中国航空工业
集团有限公司

阳泉煤业集团
有限责任公司

众兴集团有限公司

陕西有色金属控股
集团有限责任公司

神宁集团

西安市热力总公司

陕西能源集团榆能集团



消除信息孤岛，统一数据平台

大数据整合与分析，实现数字孪生

利雅得电气累计为中钢集团山东富全矿业有限公司设计实现了17个子系统的智能化，“地下矿山关键设备生产系
统智能操控技术”获得中国冶金矿山科学技术一等奖。并被国家安监总局作为 “机械化换人、自动化减人”试点
示范项目向全国推广。

实现管控一体化，全流程自动化

固定岗位无人，移动岗位少人



·
• 窝兔沟煤矿总投资超4500万元，将帮助企业实现减员30+人，助力企业降本超675万元/年，助力企业产能核增从90万吨/

年提升到210万吨/年，增效3.6亿元/年

解决人员安全

危险工作区域由机器替人

解决“招工难”

部分岗位无人上岗

解决巡检成本高

5G+AI机器人取代人工巡检

解决多系统融合

管控平台实现多系统耦合

解决产能瓶颈

核增产能120万吨/年

工信部5G大赛能源赛道一等奖 工信部5G大赛矿山赛道三等奖 工信部5G全国总决赛优秀奖



     金川集团龙首矿

l 国内第一套 多台提升机远程集中控制系统                      l 甘肃省科技进步二等奖



客户名称 项目名称
新疆邢美矿业有限公司 塔什店矿区一号矿井主副井提升机电控装置

白银有色集团股份有限公司 白银有色深部矿业副井卷扬电控及远程操控系统

蒋家河煤矿 蒋家河矿副井提升机电控系统

华亭煤业集团有限责任公司 大柳煤矿主立井交交变频调速控制器

阳泉煤业集团七元煤业有限责任公司 山西阳泉矿区七元煤矿项目副立井提升机电控及主电机设备

......

智能提升系统

客户名称 项目名称
阳泉煤业集团 泊里煤矿有限公司主斜井运输系统胶带机电控系统

内蒙古双欣矿业有限公司 双欣煤矿智能煤流运输系统

阳泉煤业集团华越机械有限公司 阳泉煤业集团兴峪煤业有限公司主斜井带式输送机集中控制系统

柳巷煤矿 柳巷煤矿原煤煤流运输系统异物监测、智能调速、刮板机故障智能诊断系统及集中控制系统

山西古县金谷煤业有限公司 金谷煤矿地面矸石返井运输系统配电及集控系统

......

智能煤流系统



客户名称 项目名称
华亭煤业大柳煤矿有限公司 选煤厂集中控制系统

甘肃华亭煤电股份有限公司华亭煤矿 华亭煤矿智能洗煤厂建设

甘肃华亭煤电股份有限公司陈家沟煤矿 陈家沟煤矿选煤厂自动化完善

陕西陕煤曹家滩矿业有限公司 曹家滩矿井选煤厂主厂房10KV变电所和产品煤10KV变电所高压变频器设备

华亭煤业集团新柏煤矿有限责任公司 洗煤厂电控装置

......

智能洗选煤控制系统

客户名称 项目名称
蒙发能源控股集团伊金霍洛旗蒙泰煤炭有限责任公司 窝兔沟煤矿5G智能矿山

陕西正统煤业有限责任公司 高家堡主井远程集控及主副井提升机房运行环境监测技术服务

山东微山湖稀土有限公司 智能化矿山建设项目

新疆公司乌东煤矿 新疆公司乌东煤矿智能矿山自动化控制系统

华能铜川照金煤电有限公司 西川煤矿全矿集中监测控制

......

智能综合管控平台



客户名称 项目名称
陕西彬长胡家河矿业有限公司 胡家河矿401盘区水仓自动化排水建设系统

华亭煤业集团有限责任公司 东峡煤矿810水泵房电控设备

淄博矿业集团物资供应有限公司 邵寨煤矿10KV变频装置

云南驰宏锌锗股份有限公司 云南驰宏锌锗股份有限公司会泽矿业分公司矿山厂改扩建工程924二期排水设备采购及系统集成

铜川西川矿业有限公司 西川煤矿抗灾排水系统配电及水泵后台监控系统

......

智能排水系统

客户名称 项目名称
平凉五举煤业有限公司 五举煤矿主通风机智能化改造

阳泉煤业集团七元煤业有限责任公司 山西阳泉矿区七元煤矿项目中央回风立井通风机监测监控系统设备

窑街煤电集团有限公司 海石湾上广场主通风机智能控制系统

华能云南滇东能源有限责任公司 白龙山煤矿一井一号风井主通风机变频电控系统

云南驰宏锗锌股份有限公司会泽矿业分公司 麒麟坑1#、2#主井主电机风冷风机变频器

......

智能通风系统





《关于落实煤矿企业安全生产主体责任的指导意见》 2020
加快推进智能化建设和危险岗位机器人替代，推进互联网、大数据、人工智能同煤矿

安全生产的深度融合，积极创建 100 人以下、50 人以下无人少人矿井，力争煤与瓦

斯突出、冲击地压等灾害严重矿井全部实现智能化开采，实现无人则安、少人则安。

《能源技术革命创新行动计划（2016—2030 年）》

明确全面建设安全绿色、高效智能矿山技术体系，实现煤炭安全绿色、高效智

能生产，指出到 2030 年重点煤矿区基本实现工作面无人化的规划目标。

《关于加快煤矿智能化发展的指导意见》 
到 2025 年，大型煤矿和灾害严重煤矿基本实现智能化，形成煤矿智能化建设技术规

范与标准体系，实现开拓设计、地质保障、采掘（剥）、运输、通风、洗选物流等系

统的智能化决策和自动化协同运行，井下重点岗位机器人作业，露天煤矿实现智能连

续作业和无人化运输。



        建设智慧矿山蕴含了万亿级的广阔市场空间。永安依据标准体系框架并结合煤矿实际升级改造案

例，估算单矿投资改造费用，并在煤矿种类方面，划分为新建矿井及生产矿井两种类型，。经测算：

1.95亿-3.85亿元/座 

生产型矿井智能化改造升级

——摘自永安（中国）发布的《智慧赋能煤炭产业新万亿市场》

1.49亿-2.63亿元/座

新建型矿井智能化改造升级

根据国家能源局于2019年发布的《全国煤矿生产能力情况统计》，排除产能过低和已经整改关停的煤矿后，全国煤矿数

量近4,500座，依照不同产能等级进行改造金额测算后，智慧矿山整体市场规模超过一万亿元人民币，发展前景广阔。
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